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หนา 1/๙ 

รหัสครุภัณฑ       งบ 03/63         
ช่ือครุภัณฑ         ชุดฝกพื้นฐานชางกลโรงงานและเคร่ืองจักรเบื้องตน   

 

                                                                                          
        (นายนิรตุต ประยูรเจรญิ)                          (นายชัยพิชิต ชนิดกุล)                              (นายทวิช อยูเมือง) 

            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

                                                                                                                             

ชุดฝกพื้นฐานชางกลโรงงานและเคร่ืองจักรเบ้ืองตน 
 

     รายละเอียดทั่วไป 
     ชุดฝกพื้นฐานชางกลโรงงานและเครื่องจักรเบื้องตน  ประกอบดวย 
     ๑. ชุดอุปกรณและเครื่องมืองานวัดละเอียด           จํานวน  ๑  ชุด 
     ๒. ชุดอุปกรณและเครื่องเลื่อยสายพาน                จํานวน  ๑  ชุด 
     3. ชุดอุปกรณและเครื่องเลื่อยชัก                       จาํนวน  ๑  ชุด 

 
1. ชุดอุปกรณและเครื่องมืองานวัดละเอียด  จํานวน 1 ชุด 

 

1. รายละเอียดทั่วไป 
         1.1  เปนชุดเครื่องมือวัดละเอียด ชนิดมีความเท่ียงตรงสูง 
         1.2  เปนเครื่องมือวัดที่ไดมาตรฐาน DIN, ISO, JIS หรือเทียบเทา 
 

2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
         2.1  ชุดเกจบล็อค  จํานวน ๑ ชุด มีเอกสารรับรองผล Inspection Certificate 
                2.1.1  ชุดเกจบล็อค เกรด ๐ จํานวนไมนอยกวา ๔๗ ชิ้น  จํานวน ๑ ชุด 
                          ประกอบดวย ขนาดดังนี้ หรือดีกวา 
                          ๒.๑.๑.๑  ขนาด ๑.๐๐๕ จาํนวน ๑ ชิ้น  
                          ๒.๑.๑.๒  ขนาด ๑.๐๑ – ๑.๑๙ Step ๐.๐๑ มิลลิเมตร จํานวนไมนอยกวา ๑๙ ชิ้น 
                          ๒.๑.๑.๓  ขนาด ๑.๒ – ๑.๙ Step ๐.๐๑ มิลลิเมตร จํานวนไมนอยกวา ๘ ชิ้น 
                          ๒.๑.๑.๔  ขนาด ๑ – ๙ Step ๑ มิลลิเมตร จํานวนไมนอยกวา ๙ ชิ้น 
                          ๒.๑.๑.๕  ขนาด ๑๐ – ๑๐๐ Step ๑๐ มิลลิเมตร จํานวนไมนอยกวา ๑๐ ชิ้น 
                ๒.๑.๒  เกรด ๐ หรือดีกวา 
                ๒.๑.๓  ทํามาจากเซรามิก 
 

๒.๒  ชุดรองรับการสอบเทียบทางมิติ จํานวน ๑ ชุด 
 ๒.๒.๑  ไมโครมิเตอรแบบดจิิตอล ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๒๕ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
  ๒.๒.๑.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๑ ไมโครเมตร 
  ๒.๒.๑.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
           ๒.๒.๑.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
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        (นายนิรตุต ประยูรเจรญิ)                          (นายชัยพิชิต ชนิดกุล)                              (นายทวิช อยูเมือง) 

            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

 ๒.๒.๒  ไมโครมิเตอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๒๕ – ๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
           ๒.๒.๒.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๑ ไมโครเมตร 
           ๒.๒.๒.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๒.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๓  ไมโครมิเตอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๕๐ – ๗๕ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๓.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๑ ไมโครเมตร 
          ๒.๒.๓.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๓.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๔  ไมโครมิเตอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๗๕ – ๑๐๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๔.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๒ ไมโครเมตร 
          ๒.๒.๔.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๔.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๕  ไมโครมิเตอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๑๐๐ – ๑๒๕ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๕.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๒ ไมโครเมตร 
          ๒.๒.๕.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๕.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๖  ไมโครมิเตอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๑๒๕ – ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๖.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๒ ไมโครเมตร 
          ๒.๒.๖.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๖.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๗  เวอรเนียคาลิปเปอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๓๐๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๗.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐๓ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๗.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๗.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๘  เวอรเนียคาลิปเปอรแบบดิจิตอล ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๖๐๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๘.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐๕ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๘.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๘.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๙  ไมโครวัดเกลียวสกูร แบบเปลี่ยนปลายได ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๒๕ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๙.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๔ ไมโครเมตร 
          ๒.๒.๙.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๙.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 



 
 คุณลักษณะเฉพาะครุภัณฑ ป 2563 

วิทยาลัยเทคนิคปราจีนบุร ี
หนา 3/๙ 

รหัสครุภัณฑ       งบ 03/63         
ช่ือครุภัณฑ         ชุดฝกพื้นฐานชางกลโรงงานและเคร่ืองจักรเบื้องตน   
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๒.๒.๑๐  ไมโครวัดเกลียวสกูร แบบเปลี่ยนปลายได ขนาดไมนอยกวา ๒๕ – ๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
 ๒.๒.๑๐.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๔ ไมโครเมตร 
 ๒.๒.๑๐.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
 ๒.๒.๑๐.๓  ปากวัดเกลียวสกูรสํารองอีก ๖ ขนาด เริ่มตนท่ีขนาดไมนอยกวา ๐.๔ – ๗ มิลลิเมตร  
               จํานวน ๑ ชุด 
 ๒.๒.๑๐.๔  น้ํามันสาํหรับไมโครมิเตอร ขนาดไมนอยกวา ๓๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ขวด 

       ๒.๒.๑๑  เกจวัดรูเล็ก วัดขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา ๓ – ๑๓ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด   
                     -  ขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา ๓ – ๕, ๕ – ๗.๕, ๗.๕ – ๑๐, ๑๐ – ๑๓ มิลลิเมตร อยางละ ๑ ตัว 

๒.๒.๑๒  เทเลสโคพเกจ วัดขนาดเสนผานศนูยกลางไมนอยกวา ๘ – ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
-  ขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา ๘ – ๑๒.๗, ๑๒.๗ – ๑๙, ๑๙ – ๓๒, ๓๒ – ๕๔,  

๕๔ - ๙๐, ๙๐ – ๑๕๐ มิลลิเมตร อยางละ ๑ ตัว 
๒.๒.๑๓  โฮลเทส วัดขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา ๑๒ – ๒๐ มิลลิเมตร จาํนวน ๑ ชุด  

๒.๒.๑๓.๑  มีชุดวัดขนาดไมนอยกวา ๑๒ – ๑๖ มิลลิเมตร และ ๑๖ – ๒๐ มิลลิเมตร 
  จํานวนอยางละ ๑ ชุด 

๒.๒.๑๓.๒  มีแหวนขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา ๑๖ มิลลิเมตร จํานวน ๑ อัน 
๒.๒.๑๓.๓  มีแขนตอเพื่อเพิ่มความยาว จํานวน ๑ ชุด 
๒.๒.๑๓.4  มีเอกสารรับรองผล การสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 

  ๒.๒.๑๔ ไมโครวัดในแบบเวอรเนีย ขนาดไมนอยกวา ๕ – ๓๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๑๔.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๕ ไมโครเมตร 
          ๒.๒.๑๔.๒  มีคาความละเอียดในการอานไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.๒.๑๔.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๑๕ ไมโครวัดในแบบเวอรเนีย ขนาดไมนอยกวา ๒๕ – ๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
          ๒.๒.๑๕.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๖ ไมโครเมตร 

            ๒.๒.๑๕.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร                    
                               ๒.๒.๑๕.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 

๒.๒.๑๖ ไมโครมิเตอรวัดลึก แบบดิจิติล ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด  
 ๒.๒.๑๖.๑  ขนาดฐานกวางไมนอยกวา ๑๐๐ x ๑๖ มิลลิเมตร 
 ๒.๒.๑๖.๒  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๓ ไมโครเมตร 
 ๒.๒.๑๖.๓  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
  ๒.๒.๑๖.๔  ทอสําหรับวัดขนาดตาง ๆ ทั้งหมดไมนอยกวา ๖ ชิ้น 
           ๒.๒.๑๖.5  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
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๒.๒.๑๗ ไมโครมิเตอรวัดลึก ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๒๕ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๒.๑๗.๑  ขนาดฐานกวางไมนอยกวา ๖๓ x ๑๖ มิลลิเมตร 
  ๒.๒.๑๗.๒  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๓ ไมโครเมตร 
  ๒.๒.๑๗.๓  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
           ๒.๒.๑๗.4  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๑๘ ไมโครมิเตอรวัดลึก ขนาดไมนอยกวา ๐ – ๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๒.๑๘.๑  ขนาดฐานกวางไมนอยกวา ๖๓ x ๑๖ มิลลิเมตร 
  ๒.๒.๑๘.๒  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๓ ไมโครเมตร 
           ๒.๒.๑๘.๓  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 

๒.๒.๑๘.๔  ทอสําหรับวัดขนาดตาง ๆ ทั้งหมดไมนอยกวา ๒ ชิ้น 
๒.๒.๑๘.5  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 

๒.๒.๑๙ เวอรเนียวัดลึกแบบฮุค ขนาดไมนอยกวา ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๒.๑๙.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐๕ มิลลิเมตร 
  ๒.๒.๑๙.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๕ มิลลิเมตร 
           ๒.๒.๑๙.3  มีเอกสารรับรองผล การสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
 ๒.๒.๒๐  เวอรเนียวัดลึกแบบมีหนาปดนาฬิกา ขนาดไมนอยกวา ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๒.๒๐.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐2 มิลลิเมตร 

 ๒.๒.๒๐.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐1 มิลลิเมตร 
           ๒.๒.๒๐.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๒.๒๑  ฐานจับเวอรเนียแบบวัดลึก จํานวน ๕ ชุด 

  ๒.๒.๒๑.๑  สามารถจับยึดเวอรเนียแบบวัดลึกขนาด ๑๐๐, ๑๕๐, ๒๐๐ มิลลิเมตร หรือดีกวา 
   ๒.๒.๒๑.๒  ขนาดฐานยาวไมนอยกวา ๗๕ มิลลิเมตร 
 ๒.๒.๒๒  ฐานจับไมโครมิเตอร จํานวน ๖ ชุด 
   ๒.๒.๒๒.๑  สามารถจับยึดไมโครมิเตอรขนาด ๑๐๐ มิลลิเมตร หรือดีกวา 
   ๒.๒.๒๒.๒  สามารถปรับองศาการจับยึดได 
 

๒.๓  ชุดเครื่องมือวัดพื้นฐานสําหรับการเรียนการสอน จํานวน ๑ ชุด  
 ๒.๓.๑  ไมโครมิเตอรแบบสเกล มีชวงในการวัด ไมนอยกวา ๐ – ๒๕ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด  
  ๒.3.๑.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๕ ไมโครเมตร 
  ๒.3.๑.๒  มีคาความละเอียดในการอานขีดสเกล ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
           ๒.3.๑.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
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            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

 ๒.๓.๒  ไมโครมิเตอรแบบสเกล มีชวงในการวัด ไมนอยกวา ๒๕ – ๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
  ๒.3.๒.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๒ ไมโครเมตร 
  ๒.3.๒.๒  มีคาความละเอียดในการอานขีดสเกล ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
          ๒.3.๒.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
  ๒.๓.๓  เวอรเนียคาลิปเปอรแบบสเกล มีชวงในการวัด ไมนอยกวา ๐ – ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑๐ ชุด 
  ๒.3.๓.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐๕ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๓.2  มีคาความละเอียดในการอานเวอรเนียสเกล ไมมากกวา ๐.๐๕ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๓.3  ใชสําหรับวัดนอก วัดใน วัดลึก และวัดแบบสเต็ป (Step) หรือดีกวา 
           ๒.3.๓.4  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
๒.๓.๔  เวอรเนียคาลิปเปอรแบบสเกล มีชวงในการวัด ไมนอยกวา ๐ – ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๕ ชุด 
  ๒.3.๔.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐๓ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๔.๒  มีคาความละเอียดในการอานเวอรเนียสเกล ไมมากกวา ๐.๐๒ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๔.๓  ใชสําหรับวัดนอก วัดใน วัดลึก และวัดแบบสเต็ป (Step) หรือดีกวา 
  ๒.3.๔.๔  ใชวัดคาไดทั้งแบบนิ้ว และมิลลิเมตร 
           ๒.3.๔.5  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
 ๒.๓.๕  ไฮเกจแบบดิจิ-เคาเตอร มีชวงในการวัด ไมนอยกวา ๐ – ๓๐๐ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
  ๒.3.๕.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ±๐.๐๓ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๕.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๕.๓  มีลักษณะเปนเสาคู และปากวัดมีผิวสัมผัสคารไบด หรือดีกวา 
           ๒.3.๕.4  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
 ๒.๓.๖  หินแกรนิต มีขนาดไมนอยกวา ๓๐๐x๓๐๐x๑๐๐ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
  ๒.๓.๖.๑  มีความเรียบผิวไมมากกวา ๐.๐๕ มิลลิเมตร 
  ๒.๓.๖.๒  มีน้ําหนักไมนอยกวา ๒๕ กิโลกรัม 
           ๒.๓.๖.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
 ๒.๓.๗  เกจวัดเปรียบเทียบแบบหนาปดนาฬิกา มีชวงในการวัด ไมนอยกวา ๑ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
          ๒.๓.๗.๑  มีคาความแมนยําในการวัด ไมมากกวา ๑๐ ไมโครเมตร 
  ๒.๓.๗.๒  มีคาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 

  ๒.๓.๗.๓  หนาปดนาฬิกามีลักษณะการอานคาแบบ ๐ - ๔๐ - ๐ หรือ ๐ - ๕๐ - ๐  
                                 หรือ ๐ - ๑๐๐ - ๐ หรือดีกวา 
  ๒.๓.๗.๔  พรอมชุดเชื่อมตอไฮเกจ มีความยาวไมนอยกวา ๑๐๐ มิลลิเมตร  
  ๒.๓.๗.๕  กานสํารองหัววัดคารไบต ขนาดไมนอยกวา ๑ มิลลิเมตร และ ๓ มิลลิเมตร อยางละ ๑ ชิ้น 
                     ๒.๓.๗.6  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
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        (นายนิรตุต ประยูรเจรญิ)                          (นายชัยพิชิต ชนิดกุล)                              (นายทวิช อยูเมือง) 

            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

          ๒.๓.๘  เกจวัดรูใน มีชวงในการวัดไมนอย ๑๐ – ๑๘ มิลลิเมตร จํานวน ๒ ชุด 
  ๒.3.๘.๑  มีคาความมนยําในการวัด ไมมากกวา ๕ ไมโครเมตร 
  ๒.3.๘.๒  คาความละเอียดในการอานคา ไมมากกวา ๐.๐๐๑ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๘.๓  ความลึกในการตรวจสอบรูใน ไมนอยกวา ๑๐๐ มิลลิเมตร 
  ๒.3.๘.๔  พรอม Ring gauge ขนาดไมนอย ๑๐ มิลลิเมตร และ ๑๖ มิลลิเมตร อยางละ ๑ ชิ้น 
                     ๒.3.๘.5  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
          ๒.๓.๙  เกจวัดรูใน มีชวงในการวัดไมนอยกวา ๕๐ – ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๓.๙.๑  คาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลเิมตร 
  ๒.๓.๙.๒  ความลึกในการตรวจสอบรูใน ไมนอยกวา ๑๕๐ มิลลิเมตร 
                     ๒.๓.๙.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
          ๒.๓.๑๐ ไมบรรทัด สแตนเลส มีขนาดยาวไมนอย ๑๕๐ มิลลิเมตร จํานวน ๓๐ ชุด 
  ๒.๓.๑๐.๑  คาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา 1 มิลลิเมตร(1/32 นิ้ว) 
  ๒.๓.๑๐.๒  คาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา 0.5 มิลลิเมตร(1/64 นิ้ว) 
                     ๒.๓.๑0.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025           
 ๒.๓.๑๑ ฟลเลอรเกจ มีชวงในการวัดไมนอยกวา ๐.๐๕ – ๑ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๓.๑๑.๑  มีจํานวนไมนอยกวา ๒๘ ใบ มีขนาดใบวัดยาว 
  ๒.๓.๑๑.๒  ชวงอาน ๐.๐๕ – ๐.๑๕ มิลลิเมตร ,๐.๐๑ มิลลิเมตร 
  ๒.๓.๑๑.๓  ชวงอาน ๐.๒ – ๑ มิลลิเมตร , ๐.๐๕ มิลลิเมตร 
                     ๒.๓.๑๑.4  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025           
 ๒.๓.๑๒ ฉากองศาวัดระดับ ขนาดยาวไมนอยกวา ๑๕๐ มิลลิเมตร และ ๓๐๐ มิลลิเมตร จํานวน ๓ ชุด 
  ๒.๓.๑๒.1  ใบวัดสามารถปรับตั้งทํามุมได ๓๐, ๔5, ๖๐ องศา หรือมากกวา 
 ๒.๓.๑๓ ไดอัลเกจวัดหนาบาง มีชวงในการวัดไมนอยกวา ๑๐ มิลลิเมตร จํานวน ๑ ชุด 
  ๒.๓.๑๓.๑  คาความละเอียดในการอาน ไมมากกวา ๐.๐๑ มิลลิเมตร 
  ๒.๓.๑๓.๒  ชุดแทงทํามาจากเซรามิค หรือดีกวา  
                     ๒.๓.13.3  มีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
 ๒.๓.๑๔ ขาตั้งแมเหล็ก จํานวน ๒ ชุด 
  ๒.๓.๑๔.๑  สามารถจับยึดไดอัลเกจขนาด ๖, ๘, ๙.๕๓ มิลลิเมตร หรือดีกวา 
  ๒.๓.๑๔.๒  สามารถปรบัหมุนองศาได 
  ๒.๓.๑๔.๓  ความยาวแขน มีขนาดยาวไมนอยกวา ๓๘๐ มิลลิเมตร 
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        (นายนิรตุต ประยูรเจรญิ)                          (นายชัยพิชิต ชนิดกุล)                              (นายทวิช อยูเมือง) 

            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

 

          ๓. รายละเอียดอื่น ๆ 
๓.๑  ผูขายตองรบัประกันการใชงานอุปกรณเปนเวลา ๑ ป หลังสงมอบครุภัณฑ 
๓.๒  ตองมกีารจัดฝกอบรม การใชและการบํารุงรักษา ใหกับบุคลากรของสถานศกึษา ไมนอยกวา ๓ คน     
       พรอมเอกสารประกอบการฝกอบรม ผูขายจะตองดําเนินการเองท้ังสิ้น 
๓.๓  สินคาที่นําเสนอเปนสินคาใหม ไมเคยใชงานมากอน มีสายงานการผลิตที่ชดัเจน ไมไดจัดทําขึ้น 
       เฉพาะงานน้ีเทานั้น 
๓.๔  ผูขายตองติดต้ังเครื่อง และตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องใหพรอมใชงานกอนการตรวจรบั 
๓.๕  มีคูมือการใชภาษาไทยและภาษาอังกฤษ อยางละ ๒ ชุด 
๓.๖  ผูเสนอราคาจะตองเสนอราคาขายทั้งชุดรายการ 
๓.๗  มีตูกระจกบานเลื่อนไวสําหรับเก็บอุปกรณเครื่องมือวัด อยางนอย ๑ ตู  
๓.8  สิ้นคาทุกชิ้นควรมีเอกสารรับรองผลการสอบเทียบตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 
 

2. ชุดอุปกรณและเครื่องเลื่อยสายพาน  จํานวน 1 ชุด 

 1. รายละเอียดทั่วไป  
๑.๑  เปนเครื่องเลื่อยสําหรับตัดโลหะ ลักษณะใบเลื่อยเปนแบบสายพาน  
๑.๒  โครงสรางทาํดวยเหล็กหลอหรือเหล็กเหนียว มีความแข็งแรง ไมเกิดการสั่นสะเทือนในขณะทํางาน 
๑.๓  สามารถตัดชิ้นงานโดยมีระบบไฮดรอลิกสชวย 

 

2. รายละเอยีดทางเทคนิค 
๒.๑  สามารถจับใบเล่ือยไดขนาดไมนอยกวา สูง ๒๗ x หนา ๐.๙ x บาง ๓,๐๐๐ มิลลิเมตร 
๒.๒  สามารถจับยึดงานและตัดงานทรงกระบอกหรอืเหล็กเหนียวมีความแข็งแรง ไมเกิดการส่ันสะเทือนในขณะปฏิบัติงาน 
๒.๓  สามารถจับยึดงานและตัดงานสี่เหลี่ยม แบบทํามุม ๙๐ องศา ไดขนาดไมนอยกวา ๒๒๐ x ๓๔๐ มม. 
๒.๔  สามารถจับยึดงานและตัดงานสี่เหลี่ยมแบน แบบทํามุม ๙๐ องศา ไดขนาดไมนอยกวา ๓๕ x ๔๐๐ มม. 
๒.๕  สามารถจับยึดงานและตัดงานทรงกระบอก แบบทํามุม ๔๕ องศา ไดขนาดไมนอยกวา ๑๖๐ มม. 
๒.๖  สามารถจับยึดงานและตัดงานสี่เหลี่ยม แบบทํามุม ๔๕ องศา ไดขนาดไมนอยกวา ๒๒๐ x ๑๖๐ มม. 
๒.๗  ความเรว็ของใบเลื่อยต่ําสุดไมมากกวา ๒๕ มม./นาที และสูงสุดไมนอยกวา ๕๕ มม./นาที โดยสามารถปรับ 
       รอบไดไมต่ํากวา ๔ ขั้นจังหวะ  
๒.๘  มอเตอรกําลังขับใบเลื่อยตองมีขนาดไมต่ํากวา ๑.๕ แรงมา  
๒.๙  มีปุมสวิตซฉุกเฉิน (Emergency Stop) 
๒.๑๐ ชุดระบบหลอเย็นพรอมอุปกรณควบคุม (Coolant System) จํานวน ๑ ชุด  
๒.๑๑ ใบเลื่อยสํารอง ขนาดที่ใชกับเคร่ืองได จํานวน ๓ ใบ 
๒.๑๒ ชุดเคร่ืองมืออุปกรณประกอบการทํางานประจําเครื่อง พรอมกลองใสอุปกรณ 
๒.๑๓ คูมือประจําเครื่องอธิบายการใชงานและการบํารุงรักษา 
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วิทยาลัยเทคนิคปราจีนบุร ี
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ช่ือครุภัณฑ         ชุดฝกพื้นฐานชางกลโรงงานและเคร่ืองจักรเบื้องตน   

 

                                                                                          
        (นายนิรตุต ประยูรเจรญิ)                          (นายชัยพิชิต ชนิดกุล)                              (นายทวิช อยูเมือง) 

            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

 

3. รายละเอียดอื่น ๆ 
๓.๑  เปนเครื่องท่ีผลิตตามมาตรฐานจากประเทศไทย และกลุมประเทศยุโรป อเมริกา ญ่ีปุน ไตหวัน หรือจาก   
       โรงงานที่ผานการรับรองมาตรฐาน ISO , JIS , CE , ANSI , DIN โดยแนบเอกสารใหคณะกรรมการพิจารณาวันยื่น 
๓.๒  มีคูมือการใชงานและการบํารุงรักษาเปนภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ จํานวนอยางละ ๒ ฉบับ 
๓.๓  มีแค็ตตาล็อกตัวจริงท่ีแสดงรปูแบบคุณลักษณะของครุภัณฑและรายงานอุปกรณประกอบที่นําเสนอ 

โดยครบถวนมาพรอมใบเสนอราคา 
๓.๔  ผูขายจะตองทําการติดตั้งเครื่องจักร และอุปกรณประกอบพรอมใชงาน โดยการปรับตั้งระดับ ติดตั้ง 

 ระบบไฟฟาและระบบอ่ืน ๆ ที่เก่ียวของตรงตามมาตรฐานของเคร่ืองจักร 
๓.๕  ผูขายจะตองตรวจสอบความเรียบรอยกอนสงมอบ เพื่อใหเครื่องจักรใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
๓.๖  มีการประกันคุณภาพและประกันหลังการขายอยางนอย ๑ ป 
๓.๗  มีแผนกซอมบํารงุที่สามารถรับรองไดวาจะสามารถดูแลและบริการเครื่องจักรไดอยางมีประสิทธิภาพ  
       ยอนหลังไมนอยกวา 3 ป นับต้ังแตวันเสนอพิจารณา 
 

๓. ชุดอุปกรณและเครื่องเลื่อยชัก  จํานวน ๑ ชุด 
 

๑. รายละเอียดทั่วไป  
๑.๑  เปนเครื่องเลื่อยสําหรับตัดโลหะ   
๑.๒  โครงสรางทาํดวยเหล็กหลอหรือเหล็กเหนียว มีความแข็งแรง ไมเกิดการสั่นสะเทือนในขณะทํางาน 
๑.๓  สามารถตัดชิ้นงานโดยมรีะบบไฮดรอลิกสชวย 

๒. รายละเอียดทางเทคนิค 
๑.๑  สามารถจับใบเล่ือยไดขนาดความยาวไมนอยกวา ๓๔๐ มม. 
๑.๒  สามารถจับยึดงานและตัดงานทรงกลมไดขนาดเสนผาศูนยกลางสูงสุด ไมนอยกวา ๒๐๐ มม. 
๑.๓  สามารถจับยึดงานและตัดงานสี่เหลี่ยมไดขนาดสูงสุดไมนอยกวา ๑๙๐ x ๑๙๐ มม. 
๑.๔  สามารถตัดมุมเอียงไดไมนอยกวา ๔๕ องศา 
๑.๕  มอเตอรกําลังขับใบเลื่อย มีขนาดไมต่ํากวา ๒ แรงมา 
๑.๖  ความเรว็ในการชักใบเลื่อย ความเร็วต่ําสุดไมนอยกวา ๑๒๐ คูจังหวะตอนาที 
๑.๗  ความเรว็ในการชักใบเลื่อย ความเร็วสูงสุดไมนอยกวา ๑๒๐ คูจังหวะตอนาที 
๑.๘  มีระยะชวงชัก ไมนอยกวา ๑๑๐ มม. 
๑.๙  ใบเลื่อยพรอมใชงาน จํานวน ๑ ชุด และใบเล่ือยสํารอง จํานวน ๑ ชุด 
๑.๑๐ ชุดประแจประจําเคร่ือง จํานวน ๑ ชุด 
๑.๑๑ ชุดหลอเย็น ประกอบดวยปม ถังน้ําหลอเย็น และอุปกรณควบคุมระบบการทํางาน จํานวน ๑ ชุด 
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        (นายนิรตุต ประยูรเจรญิ)                          (นายชัยพิชิต ชนิดกุล)                              (นายทวิช อยูเมือง) 

            ประธานกรรมการ                                 กรรมการ                                   กรรมการและเลขานุการ 

 

3. รายละเอยีดอื่น ๆ 
๓.๑  เปนเครื่องท่ีผลิตตามมาตรฐานจากประเทศไทย และกลุมประเทศยุโรป อเมริกา ญ่ีปุน ไตหวัน หรือจาก   

  โรงงานที่ผานการรับรองมาตรฐาน ISO,JIS,CE,ANSI,DIN โดยแนบเอกสารใหคณะกรรมการพิจารณาวันยื่น 
๓.๒  มีคูมือการใชงานและการบํารุงรักษาเปนภาษาไทยหรือภาษาอังกฤษ จํานวนอยางละ ๒ ฉบับ 
๓.๓  มีแค็ตตาล็อกตัวจริงท่ีแสดงรปูแบบคุณลักษณะของครุภัณฑและรายงานอุปกรณประกอบที่นําเสนอ 

  โดยครบถวนมาพรอมใบเสนอราคา 
๓.๔  ผูขายจะตองทําการติดตั้งเครื่องจักร และอุปกรณประกอบพรอมใชงาน โดยการปรับตั้งระดับ ติดตั้ง 

 ระบบไฟฟาและระบบอ่ืน ๆ ที่เก่ียวของตรงตามมาตรฐานของเครื่องจักร 
๓.๕  ผูขายจะตองตรวจสอบความเรียบรอยกอนสงมอบ เพื่อใหเครื่องจักรใชงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
๓.๖  มีการประกันคุณภาพและประกันหลังการขายอยางนอย ๑ ป 
๓.๗  มีแผนกซอมบํารงุที่สามารถรับรองไดวาจะสามารถดูแลและบริการเครื่องจักรไดอยางมีประสิทธิภาพ  
       ยอนหลัง ไมนอยกวา 3 ป นับตั้งแตวันเสนอพิจารณา 


